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النجــاح فــي الحيــاة يحتــاج إلــى جــد ومثابــرة وتراكــم خبــرات لســنوات طويلة 
ــا  ــركة كيخي ــت ش ــيرة انبثق ــذه المس ــة له ــل ونتيج ــل المتواص ــن العم م

„ميتــال فكانــت وليــدة خبــرات متراكمــة
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5 لمحة عن الشركة

النجــاح فــي الحيــاة يحتــاج إلــى جــد ومثابــرة وتراكــم خبــرات 
لســنوات طويلــة مــن العمــل المتواصــل ونتيجــة لهــذه 
المســيرة انبثقــت شــركة كيخيــا ميتــال فكانــت وليــدة 

ــة. ــرات متراكم خب

والنحــاس  الألمنيــوم  بســباكة   1967 عــام  منــذ  بــدأت 
وتطــورت عــام 1975 حيــث بــدأت بســباكة الفــولاذ الكربونــي  
) منخفــض – متوســط – مرتفــع ( وســباكة معــدن النوابــض 

ــا . ــا حراري ومعالجته

ــة  ــباكة كاف ــال س ــي مج ــرات ف ــت خب ــام 1991 حقق ــي ع ف
أنــواع الفــولاذ الســبائكي وفــولاذ العــدة العالــي الجــودة و 

ــتيل . ــتانلس س الس

دخلــت صناعــة عفاســات الحجــر وشــواكيش الكســارات مــن 
معــادن خاصــة بالتعــاون مــع شــركة تكنوميتــال وكانــت 
ــورية  ــوق الس ــي الس ــا ف ــت جدارته ــة أثبت ــودة عالي ذات ج

ــة. والعربي

تحــت دراســة كافــة أنــواع الفلــزات وإســتخداماتها حــول 
الفلــزات  بتأميــن  ميتــال  كيخيــا  شــركة  تقــوم  العالــم 
ــز  ــة والتــي تتمي ــادر موثوق ــن مص ــباكة م ــاعدات الس ومس

بالجــودة والنقــاوة وبقلــة الشــوائب الضــارة فيهــا .

لــم نكــن مؤمنيــن بالخــوارق لكننــا أمنــا بالحقائــق الراهنــة 
ــم  ــكل مهت ــال ل ــا ميت ــت كيخي ــز فكان ــرف العج ــي لاتع الت

ــح.  ــردود عملــي ناج ــاج العلمــي لم بالإنت



6

السِلَع
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1
السبائك الحديدية

• الكالسيوم   سيليكون 
• الكروم الحديدي 
• الحديدي  المنغنير 
• الفوسفور الحديدي  
•  السيليكون الحديدي 
• فيرو مغنيزيوم ســيليكون/ عامل عقدي 
• منغنيز السيليكون الحديدي 
• الكبريت الحديدي 
• الفلوريت 
• مواد التطعيم 
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Calcium 
Silicon Ca Si Al

(Max)
C

(Max)
P

(Max)
S

(Max)

Ca31Si60 33-30 65-58 1,0 1,0 0.04 0.05

Ca28Si55 30-28 55-50 1,5 1,5 0.04 0.05

Ca20Si55 24-20 60-50 1.5 1.5 0.04 0.05

Ca16Si55 16 min 60-50 2.0 2.0 0.04 0.05

Other specifications as per inquiries

Ferro
Chrome Cr C Si P S

FeCr HC-
Charge CR 55-60 % 6-8 % 3.0 % 

max
0.03 % 

max
0.04 % 

max

FeCr HC 60-65 % 6-8 % 1.5 % 
max

0.02 % 
max

0.02 % 
max

FeCr MC 60-65 % 1.0/0.5 % 
max

1.0 % 
max

0.03 % 
max

0.03 % 
max

FeCr LC 65-70 % 0.25/0.10 
% max

1.0 % 
max

0.03 % 
max

0.03 % 
max

FeCr LC 
high purity 65-70 % 0.06/0.03 

% max
1.0 % 
max

0.03 % 
max

0.03 % 
max

SIZE 10-4 mm / 50-10 mm / 80-10 mm / 100-10 mm
PACKING Bulk or 1 mt big-bag

1

2

يعتبــر ســيليكون الكالســيوم مزيــا للأكســدة المعقــدة‘ إذ يمكــن اســتخدامه لتصنيــع الفــولاذ عالــي 
الجــودة والصلــب الخــاص والســبائك الخاصــة )مثــل القضبــان والفــولاذ المنخفــض الكربــون والفــولاذ 

المقــاوم للصــدأ وســبائك أساســها النيــكل وســبائك التيتانيــوم(.

يضــاف الكــروم الحديــدي إلــى الصلــب لنقــل خصائــص الصلابــة والمتانــة والحمايــة مــن الصــدأ . يعتبــر 
الكــروم الحديــدي ذو النســبة المرتفعــة مــن الكربــون أكثــر الأنــواع إســتخداما في تطبيقــات مخصصــة 
مثــل الفــولاذ المخصــص للقطــع الميكانيكيــة . أمــا الكــروم الحديــدي المنخفــض الكربــون فيســتخدم 
أثنــاء تصنيــع الفــولاذ و ذلــك لتصحيــح نســب الكــروم.  كمــا يعتبــر بديــا منخفــض التكلفــة عــن الكروم 

المعدنــي عنــد اســتخدامه في الســبائك الفائقــة الجــودة وتطبيقــات الصهــر الأخــرى. 

السيليكون كالسيوم

الكروم الحديدي
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Ferro 
Manganese Mn C Si P S

FeMn HC 75 % min 6-8 % 1.50 % 
max

0.25 % 
max

0.03 % 
max

FeMn HC
Low P

76/78 %
min 6-8 % 1.50 % 

max
0.10 % 

max
0.03 % 

max

FeMn MC 80 % min 1.50 % 
max

1.50 % 
max

0.20 % 
max

0.03 % 
max

FeMn LC 80 % min 0.50 % 
max

0.50 % 
max

0.025 
% max

0.03 % 
max

SIZE 3-1 mm / 10-3 mm / 50-10 mm / 100-10 mm
PACKING Bulk or 1 mt big-bag

Ferro 
Phosphorus P Si C S Cu V

FeP 23-28 % 1-2 % 0.1 % 
max

0.01 % 
max

0.5 % 
max

0.5 % 
max

SIZE 50-10 mm / 100-10 mm
PACKING 1 mt big-bag

3

4

ــة الكبريــت مــن  يســتخدم المنغنيــز الحديــدي بشــكل رئيســي في صناعــة الفــولاذ للتقســية وإزال
الفــولاذ وكمزيــل للأكاســيد ، ممــا يجعــل الخبــث أكثــر ســيولة.
يستخدم المنغنيز الحديدي بشكل واسع في السبائك المعدنية.

يســتخدم الفوســفور الحديــدي بشــكل رئيســي كإضافــة أثنــاء الصهــر وذلــك وذلــك لجعــل الخبــث 
يطفــو على الســطح كمــا يمكــن لمحتــوى الفوســفور أن يرفــع نســبة مقاومــة الإهتــراء كمــا يحســن 
مــن قابلــة القطــع في المــواد المســبوكة. و يســتخدم الفوســفور الحديــدي كمــادة إضافــة عنــد انتــاج 

الفــولاذ و الــذي مــن شــأنه تحســين خاصيــة مقاومــة التــآكل في بعــض المنتجــات الفولاذيــة.

الحديدي المنغنيز 

الفوسفور الحديدي
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Ferro
Silicon Si Al C P S

FeSi 45 45 % 
min

2.00 % 
max

0.20 % 
max

%0.03 
max 0.02 % max

FeSi 65 65 % 
min

1.50 % 
max

0.15 % 
max

%0.03 
max 0.02 % max

FeSi 75 75 % 
min

1.50 % 
max

0.15 % 
max

%0.03 
max 0.02 % max

FeSi 75 
Low Al

75 % 
min

1.00 % 
max

0.05 % 
max

%0.03 
max 0.02 % max

FeSi 75 
High Purity

75 % 
min

0.10 % 
max

0.03 % 
max

%0.03 
max 0.02 % max

SIZE 3-1 mm / 10-3 mm / 50-10 mm / 100-10 mm

PACKING Bulk or 1 mt big-bag

Nodulizer Mg Si Ca TRE La Al

FeSiMg 6.50–5.50 
%

48.0–43.0 
%

1.20–0.80 
%

1.20–0.80 
%

0.80-0.40 
%

FeSiMgMCa 6.50–5.50 
%

48.0–43.0 
%

2.00–1.80 
%

1.20–0.80 
%

0.80-0.40 
%

FeSiMgHMg 10.00–8.00 
%

48.0–43.0 
%

1.20–0.80 
%

1.20–0.80 
%

0.80-0.40 
%

FeSiMgLa 6.50–5.50 
%

48.0–43.0 
%

1.20–0.80 
%

0.45–0.35 
%

0.80-0.40 
%

SIZE 10-1mm / 20-2 mm / 25-3 mm / 30-6 mm and as per customers' 
requirements

PACKING appr. 1mtbig-bag

5

6

يعتبــر الســيليكون الحديدي مادة حابســة للحرارة تســتخدم في إنتــاج الفولاذ الكربونــي والفولاذ المقــاوم للصدأ. 
ويســتخدم كمــادة مضافــة مــع أنــواع أخــرى مــن الســبائك الحديديــة أثنــاء عمليــة إزالــة الأكســدة مــن الصلــب ، 
كمــا يســتخدم في إنتــاج الســيليكون ذاتــه. عــاوة على ذلــك يســتخدم في إنتــاج الحديــد الزهــر حيــث يمكنه 
تســريع عملية تشــكل الغرافيت. يحل الســيليكون الحديــدي في بعض الحــالات مكان المنغنيز الحديــدي وكربيد 

الكالســيوم في عملية التصنيع.

ــدي مــن أفضــل المعقــدات بســبب مســتوياته المنخفضــة مــن  ــوم الســيليكون الحدي ــر مغنيزي يعتب
أوكســيد المغنيزيــوم وإرتفــاع قابليتــه في التعقيــد، تســتخدم هــذه المــادة لتعديــل رقائــق الغرافيــت 

في عمليــة صناعــة الحديــد.

الحديدي السيليكون 

فيرومغنيزيوم ســيليكون/ عامل عقدي



11

Ferro Silicon 
Manganese Mn Si C P S

FeSiMn 6014 60 % 
min

14 % 
min

2.0 % 
max

0.30 % 
max

0.05 % 
max

FeSiMn 6517 65 % 
min

17 % 
min

2.0 % 
max

0.30 % 
max

0.03 % 
max

FeSiMn 7018 70 % 
min

17 % 
min

2.0 % 
max

0.50/0.30 
% max

0.03 % 
max

SIZE 50-10 mm / 80-10 mm

PACKING Bulk or 1 mt big-bag

FERRO 
SULPHUR S Fe SiO2

%48 min %42 min %5 max

Size 50-10 mm

7

8

يســتخدم منغنيــز الســيليكون الحديدي كمــادة معقــدة لإزالة الأكســدة أثناء إنتــاج الصلب، وكمــادة مخفضة 
أثنــاء إنتــاج المنغنيــز الحديدي المنخفض والمتوســط ، يمكــن إســتخدامه كبديل عن الســيليكون الحديدي 
و المنغنيــز الحديــدي و ذلــك بإضافتــه لتصنيــع مختلــف أنــواع الفــولاذ، لكل من الســيليكون المنغنيــز تأثير 
على خــواص الفــولاذ إعتمــادا على الكميــة المضافــة والتأثيــر الناتــج عن تواجدها مــع مواد ســبائكية أخرى.

ــار على  ــر ض ــه تأثي ــن ل ــغيل ولك ــواص التش ــين خ ــل على تحس ــرة يعم ــات صغي ــاف بكمي ــا يض عندم
ــام. ــة اللح ــأكل وقابلي ــة الت مقاوم

منغنيز السيليكون الحديدي

الكبريت الحديدي
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CaF2 SiO2

%75 min %24 max
%80 min %19 max
%85 min %14 max
%88 min %11 max
%90 min %9 max
%92 min %7 max
%95 min %4 max

Size 50-10mm %90 min or At 
Buyers’Options

Packing 1MT/Bag or At Buyer’s Options

Inoculants Si Ca Al Ba Zr Mn La Sr

FeSiBa 75.0-65.0 % 2.25-1.50 % 1.00-0.60 % 3.75-2.50 %

FeSiZrMn 65.0-60.0 % 1.50 % max 1.25-0.60 % 3.50-3.00 % 4.00-3.50 %

FeSiLa 75.0-70.0 % 2.00-1.50 % 2.00-1.50 % 2.00-1.50 %

FeSiSr 75.0-70.0 % 2.00 % 1.00 % max 1.50-1.00 %

SIZE 3-1 mm

PACKING 500 lb. steel drum / 3,000 – 2 lb. super sack or wooden box / Customer specific packaging where required

9

10

يســتخدم الفلوريــت على نطــاق واســع في صناعــة المــواد الكيميائيــة وصهــر الألمنيــوم ومــا إلــى 
ذلــك ، كمــا يســتخدم في صناعــة خليــط التجميــد والمطهــر وكذلــك في نحــت الزجــاج.

يمكــن للتطعيــم بالطريقــة الصحيحيــة بحديــد الزهــر أن يمنــع تشــكل الصقيــع كمــا يمكنــه التحكــم 
و التقليــل إلــى حــد كبيــر مــن تشــكل المســامات المرتبطــة بالغــاز و إنكمــاش المعــدن.

يتــم تصميــم هــذه المــواد مــن ســبائك الســيليكون الحديــدي للتحكــم بالبنيــة المجهريــة والخصائص 
الميكانيكيــة لحديــد الزهر.

مواد التطعيم

الفلوريت 
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2
النبيلة السبائك 

•	 البورون الحديدي
•	 الحديدي الموليبيديوم 
•	 الحديدي النيوبيوم 
•	 الحديدي  التيتانيوم 
•	 الحديدي التنغستين 
•	 الفاناديوم الحديدي
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B 18 % min

Si 1.5 % max

Al 0.5 % max

C 0.5 % max

P 0.1 % max

S 0.01 % max

SIZE 50-10 mm

PACKING 1 mt big-bag

Mo 60 / 65 65 / 75 % min

Cu 0.5 1 % max

Si 1,5 1,5 % max

S 0.1 0.1 % max

Cu 0.1 0.1 % max

P 0.05 0.05 % max

SIZE 50-10 mm / 100-10 mm

PACKING 1 mt big-bag / steel drums

1

2

ــذي  ــة وال ــادة مضاف ــد كم ــبائك الحدي ــب وس ــبائك الصل ــاج س ــدي في إنت ــورون الحدي ــتخدم الب يس
يعمــل على تحســين الخــواص الميكانيكيــة ودرجــة التبريــد في الفــولاذ الإنشــائي والفــولاذ الكربوني 

والمتانــة ومقاومــة الســبيكة للحــرارة . 

ــى  ــه إل ــد إضافت ــوم عن ــوم والفانادي ــع الكرومي ــب م ــدي في الغال ــوم الحدي ــتخدم الموليبيدي يس
ــك في التخلــص مــن  ــد ذل ــر ويفي ــة أكب ــا و صلاب الفــولاذ فيكتســب الفــولاذ بنيــة حبيبيــة نوعــا م
قابليــة الكســر في المركــب. ويمكــن إســتخدامه كبديــل عــن التنغســتين بشــكل جزئــي في الفــولاذ 
المســتخدم في الأدوات ذات الســرعات العاليــة يحســن إضافــة المولبدنيــوم مــن خــواص حديــد الزهــر 

كالصلابــة ومقاومــة التــآكل بأشــكالها .

البورون الحديدي

الحديدي الموليبيديوم 
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يمتــاز النيوبيــوم الحديــدي بخصائــص مضــادة للتــآكل )أفضــل مــن الفــولاذ الكربونــي( وعنــد إضافتــه 
إلــى الســبيكة يجعلهــا أقســى وأكثــر قابليــة للحــام. و تعتبرعمليــة الســبك لفــولاذ  HSLA  مــن أكثــر 

التطبيقــات العمليــة لهــذا المعــدن 

Nb 63 / 65 % min

Al 2 / 3 % max

Si 2.5 / 3 % max

C 0.3 % max

P 0.2 % max

SIZE 30-5 mm / 50-10 mm

PACKING 1 mt big-bag / steel drums

Ti 40 / 70 % min

Al 4.5 / 0.5 % max

V 3 % max

N 0.5 / 0.2 % max

S 0.03 % max

P 0.04 % max

C 0.20 % max

Mn 1,5 % max

SIZE 50-10 mm / 100-10 mm

PACKING 1 mt big-bag / steel drums

النيوبيوم الحديدي

الحديدي  التيتانيوم 
يتــم اســتخدامه في صناعــة الصلــب كعامــل تنظيــف للحديــد والصلــب. يتصــف التيتانيــوم  بكونــه شــديد 
التفاعــل مــع الكبريــت والأوكســجين والكربــون والنتروجيــن لذلك يســتخدم لإزالة كل مــن الأكســدة والكبريت 
والنتروجيــن. كمــا يســتخدم في الحديــد الرمــادي فتحســن نســبة ضئيلــة منــه عمليــة تشــكل الغرافيــت. 
ويتســم بشــده التفاعــل مــع تصنيــع الفــولاذ ويرتبــط بســهولة كمــا يشــكل مركبــات مســتقرة مــع الكربون 
والأوكســجين والنتروجيــن والكبريــت ونتيجــة لنشــاطه الكيميائي يمكــن أن يســتخدم لإصلاح هــذه العناصر    

و تقليصهــا أو في بعــض الإحيــان القضــاء على ثأثيراتهــم المضــرة.
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يعمــل التنغســتين الحديــدي على تحســين خصائــص الفــولاذ المتعلقــة بــكل من القســاوة على الســاخن 
ومقاومــة التــآكل وقــوة الصــدم. لذلــك يســتخدم في إنتــاج الفــولاذ المصنــع لــأدوات عاليــة الســرعة و 
فــولاذ أدوات الســباكة و الفــولاذ المقــاوم للحــرارة وفــولاذ النوابــض والفــولاذ ذو الخــواص المغناطيســية.

عنــد إضافتــه إلــى الفــولاذ الخــام يعمــل على تشــكيل منتــج ذو وزن منخفــض ومقاومــة عاليــة للشــد 
ومقاومــة للتــآكل. يســتخدم بشــكل كبيــر في إنتــاج الســبائك في أغلــب أنــواع الفــولاذ عالي القســاوة. 
عندمــا تضــاف كميــة كبيــرة منــه مــع الكــروم والتنغســتين إلــى الفــولاذ لصناعــة الأدوات ذات الســرعة 
المرتفعــة لوحــظ أن المعــدن يحافــظ المعــدن على صلابتــه في درجــات الحــرارة المعتدلــة، يســتخدم 
الفــولاذ الــذي يحتــوي على الفاناديــوم في المراجــل ذات الضغــط المرتفــع والقطــع ذات الحركــة وعلــب 

الســرعة والتوربينــات.

W 75 % min
Si 0.5 % max
C 0.2 % max

Mn 0.25 % max
Cu 0.15 % max
S 0.08 % max
P 0.05 % max

As 0.05 % max
Sb 0.05 % max
Sn 0.08 % max
Pb 0.05 % max
Bi 0.06 % max

SIZE 50-10 mm / 100-10 mm
PACKING 1 mt big-bag / steel drums

V 82 – 78 %

Al 0.5 / 1.5 % max

Si 1.5 % max

C 0.1 / 0.25 % max

S 0.05 % max

P 0.05 % max

Cu 0.1 % max

As 0.05 % max

SIZE 50-5 mm / 50-10 mm / 80-10 mm

PACKING 1 mt big-bag / steel drums

الفاناديوم الحديدي

الحديدي التنغستين 
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3
ــادن النقية المع

•	 الكروم 
•	 الكوبلت 
•	 الرصاص 
•	 المغنيزيوم 
•	 المولبدنيوم
•	 النيكل 
•	 السليكون 
•	 القصدير 
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Cr 99.5 % min
Fe 0.10 % max
Si 0.05 % max
Al 0.02 % max
Cu 0.001 % max
C 0.005 % max
N 0.01 % max
P 0.003 % max
S 0,005 % max

SIZE 50-2 mm
PACKING in 500 kg steel drums

Shapes Co (% min)

Co Ingots 99.30

Co Cathodes 99.90

Co Briquettes 99.80

1

2

يســتخدم معــدن الكــروم في إنتــاج ســبائك خاصــة و الســبائك التــي تعتمــد على النيــكل والكوبلــت 
)ســبائك فائقــة( عندمــا تســتدعي الحاجــة إلــى نســبة منخفظــة مــن الحديــد. تســتخدم هذه الســبائك 
ذات الأداء المتميــز في معظــم بيئــات العمــل الحرجــة كالطيران و انتاج الغــاز و النفــط و التوربينات الأرضية 

و العمليــات الكيميائيــة و البرتوليــة و يعــزى ذلــك لمــا لهــا مــن خــواص فريــدة مقاومــة للحــرارة والتــأكل

ــأكل  ــة للت ــبائك المقاوم ــة والس ــبائك الفائق ــن الس ــي تتضم ــة والت ــتخدامات متنوع ــت إس للكوبل
ــة  والعــدد ذات الســرعات العاليــة  والمغانــط والكربيــدات الإســمنتية والصبغــات والبطاريــات القابل

ــة  ــائط الكيميائي ــحن والوس ــادة الش لإع

الكروم 

الكوبلت 
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Pb 99.89 % min Ag 0.0023 % max

Sb 0.01 % max Ni 0.001 % max

Sn 0.001 % max Cd 0.0001 % max

As 0.065 % max Zn 0.0005 % max

Cu 0.0018 % max S 0.0005 % max

Bi 0.021 % max Other 
Impurities 0.021 % max

SIZE 0.3-10 mm

packing 1 mt big-bag

3

4

يســتخدم الرصــاص لربــط الخزانــات التــي تحتــوي على ســوائل مســببة للتــأكل وفي حمايــة الأســاك 
والكبــات مــن التــأكل.

تؤمــن الكثافــة العاليــة للرصــاص الحمايــة مــن الأشــعة الســينية و أشــعة غامــا كمــا يســتخدم معظــم 
الرصــاص في صناعــة بطاريــات التخزيــن التــي تســتخدم الرصــاص و الأســيد.

ــب  ــوم  بالترتيــب : في ســبائك الألمنيــوم، وفي الســباكة في القوال الإســتخدام الرئيســي للمغنيزي
والتــي يتواجــد الزنــك فيهــا كعنصــر ســبائكي،و لإزالــة الفــولاذ والصلــب مــن الكبريت،كمــا يســتخدم 

في انتــاج التيتانيــوم وفــق عمليــة كــرول.

Mn 99.7 % min
C 0.04 % max
S 0.05 % max
P 0.005 % max

Fe+Si+Se 0.205 % max
SIZE Flake/lump/briqutte

PACKING in big-bags / steel drums

الرصاص 

المغنيزيوم 
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النيكل 

Mo 99.80 % min Mo 99 % min

W 0.20 % max SIZE Briquette (1’X1’X′3)

O2 0.50 % max PACKING in 300 kgs boxes

SIZE Size Bar / plate

packing 1 mt bigbags / steel drums

5

6

ــز  ــا يضــاف بتراكي يســتخدم المولبدنيــوم في المقــام الأول كوســيط  في صناعــة ســبائك الفــولاذ‘ عندم
ــة كمــا يحســن مــن مقاومــة الفــولاذ  ــوم فــولاذ شــديد الصلاب ــراوح بيــن 0,25% و 8% يشــكل المولبدني تت
عنــد درجــات الحــرارة المرتفعــة . وعنــد ســبكه مــع النيــكل يشــكل مــوادا مقاومــة للحــرارة والتــأكل يمكــن 

ــة . اســتخدامها في الصناعــات الكيميائي

يعتبــر النيــكل عنصــر متعــدد الإســتخدامات والــذي يمكــن أن يســبك مــع غالبيــة المعــادن. قابليــة الذوبــان 
التامــة بيــن النيــكل والنحــاس عاليــة. و تســمح خاصيــة الذوبــان المرتفعــة بيــن الحديــد و الكــروم و النيكل 
بتشــكيل العديــد مــن الســبائك. و يســتخدم النيــكل في الكثيــر مــن التطبيقــات نظــرا لتعــدد اســتعمالاته 

وخواصــه المميــزة في مقاومــة التــآكل و الحــرارة.

NI 99.970 % min
Co 0.00010 % max
C 0.00010 % max
S 0.00070 % max
Fe 0.00600 % max
Cu 0.00020 % max
Zn 0.00005 % max
Pb 0.00002

Size 13-5 mm granules / 4×4 cm Cut Cathodes
Packing In 250 Kg steel drums
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SILICON Si
(% min)

% Fe
(% max)

Al
(% max)

CA
(% max)

P
(PPM)

SiMet 1101 99.50 0.1 0.1 0.01 40-15
SiMet 1501 99.20 0.15 0.15 0.01 40-20
SiMet 2202 99.50 0.2 0.2 0.02 100-30
SiMet 3303 99.00 0.3 0.3 0.03 100-40
SiMet 3305 99.00 0.3 0.3 0.05 100-40
SiMet 331 99.00 0.3 0.3 0.01 100-40

SiMet 4405 99.00 0.4 0.4 0.05 100-40
SiMet 441 99.00 0.4 0.4 0.1 100-40
SiMet 553 98.50 0.5 0.5 0.3 100-40
SiMet 775 97.00 0.7 0.7 0.5 100-40

SIZE 25-2 mm / 100-10 mm
packing 1 mt big-bag

7

8

يتــم ســبك الســليكون مــع الألمنيــوم وذلــك لاســتخدامه في المحــركات لأن وجود الســيليكون يحســن 
مــن قابليــة المعــدن للســباكة ويحســن مــن الخــواص المغناطيســية للصلــب ، عــاوة على ذلــك يعتبر 

الســيليكون عنصــرا هامــا في الفــولاذ والــذي يســاعد على تصلبه.

ــمية  ــض الس ــأكل و خف ــع الت ــك لمن ــرى و ذل ــادن الأخ ــطح المع ــة أس ــر في تغطي ــتخدم القصدي يس
ــاص. ــر والرص ــيوعا القصدي ــا ش ــبائك ،أكثره ــن الس ــد م ــك في العدي ــتخدم كذل ويس

Sn 99.968 % min Cu 0.0004 % max
Ag 0.0001 % max Fe 0.0023 % max
Al 0.0001 % max Pb 0.0057 % max
As 0.0044 % max Cd 0.0001 % max
Bi 0.0002 % max Sb 0.0057 % max
Cd 0.0001 % max

Zn 0.0002 % max
Co 0.0002 % max

Size ingots / bars

Packing on pallets

القصدير 

السليكون 
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4
الفونــط الســبائكي

•	 حديد زهر
•	 حديد الزهر المعد للســباكة
•	 حديد الزهر العقدي
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 Basic Pig 
Iron C Si Mn P S

Low Mn 4.50-3.50 % 1.20 % 
max

0.099 % 
max

0.08 % 
max

%0.05 
max

PL1 / PL2 4.50-3.50 % 1.20-0.6 % 0.80-0.40 % 0.08 % 
max

%0.05 
max

SIZE 18-10 kg ingots without notches
packing Bulk

1

2

يستخدم في إنتاج الصلب في الأفران القوسية

بســتخدم بشــكل أساســي في ســباكة الحديــد الرمــادي في الأفــران القببيــة أو التحريضيــة. يعطــي 
حديــد الزهــر شــحنه مــن الكثافــة للفــرن مختصــرا بذلــك زمــن الانصهــار فتــزداد بالتالــي الانتاجيــة.

FOUNDRY 
PIG IRONS C Si Mn P S

L1 4.50-3.50 
%

3.60-3.20 
%

0.80-0.40 
%

0.08 % 
max

0.04 % 
max

L2 4.50-3.50 
%

3.20-2.80 
%

0.80-0.40 
%

0.08 % 
max

0.04 % 
max

L3 4.50-3.50 
%

2.80-2.40 
%

0.80-0.40 
%

0.08 % 
max

0.04 % 
max

L4 4.50-3.50 
%

2.40-2.00 
%

0.80-0.40 
%

0.08 % 
max

0.04 % 
max

L5 4.50-3.50 
%

2.00-1.60 
%

0.80-0.40 
%

0.08 % 
max

0.04 % 
max

L6 4.50-3.50 
%

1.60-1.20 
%

0.80-0.40 
%

0.08 % 
max

0.04 % 
max

L5 – L6
Low Mn

4.50-3.50 
%

2.00-1.00 
%

0.099 % 
max

0.08 % 
max

0.04 % 
max

SIZE 12-10 kg ingots without notches
Packing Bulk

حديد زهر

حديد الزهر المعد للســباكة
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 Nodular 
Pig Iron C Si Mn P S

NODULAR 4.50-3.50 % 1.0 %
max

0.05 %
max

0.05 % 
max

0.015 
% max

NODULAR 
HP 4.50-3.50 % 1.0 %

max
0.04 %

max
0.04 % 

max
0.010 
% max

SIZE 12-10 kg ingots without notches
packing Bulk

3
يســتخدم في تصنيــع المســبوكات الحديديــة القابلــة للطــرق و الســحب )و التــي تعــرف أيضــا باســم 

الغرافيــت العقــدي أو الغرافيــت الكــروي(. 
ــر  ــاض العناص ــم بانخف ــر و يتس ــد الزه ــن حدي ــاوة م ــر نق ــة الأكث ــو الدرج ــدي ه ــر العق ــد الزه حدي
ــت  ــوم والأرديني ــفور والتيتاني ــت والفوس ــروم و الكبري ــز و الك ــل المنغني ــوائب مث ــبب الش ــي تس الت

ــحب.  ــرق و الس ــة للط ــة القابل ــبوكات الحديدي ــاج المس ــبا لانت ــر مناس ــك يعتب ــوم. لذل والفانادي
يســتخلص حديــد الزهــر العقــدي في البرازيــل عبــر التنقيــة بالصهــر و ذلــك للحصــول على نوعيــة 
جيــدة مــن حديــد الزهــر المســبوك و الأساســي. يســتخدم حديــد الزهــر المســبوك كشــحنه تكثيــف 

للفــرن فيختصــر بذلــك زمــن الانصهــار و يزيــد مــن الانتاجيــة. 

حديد الزهر العقدي
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5
إلكتــرودات الغرافيت



26 إلكترودات الغرافيت 

Ladle Furnace

200 250 300 350 400 450 HP/
UHP

Electric Arc Furnace

300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 UHP

تســتخدم إلكتــرودات الغرافيــت في الأفــران القوســية والصهــر لإنتــاج الســبائك المعدنيــة مــع خواص 
مميــزة مثــل )مقاومــة للأكســدة والأهتــراء  - متانــة ميكانيكيــة عاليــة - ومخلفــات قشــور قليلــة (.
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6
ــات الكربون منتج



28 منتجات الكربون 

Carbon 
Products

Fix 
Carbon Sulphur Nitrogen Ash Hydrogen Size

Carbon 
Products S 99.85 % 0.01 % 0.001 % %0.18 %0.007 4-0.5

Carbon 
Products G 99.50 % 0.85 % %0.03 %0.36 %0.19 4-0.5

PACKING Big-bags / Paper Bags wrapped on Pallets

غالبًــا مــا يتطلــب إنتــاج الصلــب في الأفــران الكهربائيــة مرحلــة يتــم فيهــا رفــع نســبة الكربــون لأن 
العمليــة تعتمــد على إســتخدام خــردة  ذات ســعر منخفــص و نســبة منخفضــة نســبيا مــن الكربــون. 
ــام  ــد الخ ــون أو الحدي ــة الكرب ــدة عالي ــبائك الحدي ــون أوس ــة بالكرب ــردة الغني ــتخدام الخ ــن إس ويمك
كمصــدر للكربــون لكــن عنــد التطبيــق يتطلــب الخصائــص المحــددة أو الامــور الاقتصاديــة نوعــا خاصــا 
مــن المــواد التــي ترفــع نســبة الكربــون. لذلــك يمكــن اســتخدام رافــع الكربــون أثنــاء الســبك وذلــك 
لزيــادة كميــة الفــولاذ الخــردة و انقــاص اســتهلاك الحديــد الخــام أو حتى الاســتغناء عــن الحديــد الخام. 
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7
كربيدات الكالسيوم والسيليكون والقواشط

•	 الكالسيوم كربيد 
•	 السليكون كربيد 
•	 كرات الفولاذ )الستانلس ستيل(
•	 حصى الفولاذ
•	 كرات الفولاذ
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SIZE Low Size
(mm) % Max.

Over Size
(mm) % Max.

Yield
(Lt/Kg) Min.

C2Ca
% Min.

80 – 50 mm 5 5 291 77

50 – 25 mm 5 5 291 77

15 – 7 mm 5 5 252 67

Specifications CaC%77 : 2 min.
pH3 110 ppm max. (DIN 53922)

Packing Size Bar / plate

packing In net 120/100/55 kgs, airtight and pneumatically sealed 
steel drums on pallets or 100 kg steel drums on pallets.

1

2

ــاه  ــع المي ــل م ــا يتفاع ــتلين عندم ــاز الأس ــد غ ــي لتولي ــكل أساس ــيوم بش ــد الكالس ــتخدم كربي يس
ويســتخدم في خفــض نســبة االكبريــت قبــل تحويــل الحديــد في الفرن الأوكســيجيني كما يســتخدم 

لأزالــة الأكســدة مــن الحديــد والمنغــان في الصناعــات المعدنيــة.

ــر  ــباكة ويعتب ــاء الس ــب أثن ــولاذ والصل ــة الف ــدة وكربن ــة الأكس ــليكون في إزال ــد الس ــتخدم كربي  يس
كربيــد الســيليكون في المرحلــة المعدنيــة مــادة اســتثنائية للاســتخدام في انتــاج الحديــد و الفــولاذ. 
إذ يســتخدم في إنتــاج الحديــد الرمــادي و المــرن واللــدن ويعتبــر مصــدر ممتــاز للكربــون والســيليكون 
ممــا يعــزز نــواة المعــدن ويجعلهــا أكثــر إســتجابة للإضافــات المعدنيــة وإزالــة الأكســدة منــه ممــا يعــزز 

عمــر بطانــة الفــرن.

SILICON CARBIDE 
(BRIQUETTE) SiC CaO Al2O3 C Si from 

SiC
C free 

from SiC

Extra 70 % 
min 22.5 % 0.5 % 1.5 % %50 %21

Normal 50 % 
min Fe 13.5 % 0.5 % 1.5 % %35 %15

Special 70 % 
min

0.5 % 
max 13.5 % 0.5 % 1.5 % %50 %21

SIZE 10 x 10 x 11 cm or hexagonal 9 x 10 cm

PACKING 1 mt big-bag

SILICON CARBIDE 
(POWDER) SiC Fe Al2O3 H2O C

Extra 92.0 – 88.0 
% min

0.5 % 
max 3.0 % max 1.0 % max 1.5 %

SIZE 10 – 1 mm
PACKING 1 mt big-bag

الكالسيوم كربيد 

كربيد السليكون 
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mm EN 20 EN 30 EN 40 EN 50 EN 60 EN 100
1.400 5 % max
1.180 5 % max
1.000 5 % max
0.850 5 % max
0.710 5 % max
0.600 90 % max
0.500 5 % max
0.425 90 % max
0.355
0.300 5 % max
0.212
0.106 90 % max
0.075 90 % max

Product 
Size % : min & max cumulative percentages allowed on corresponding sieves

G12 
2.4-1.7 %0 80 %

min
90 %
min

G14 
2.0-1.4 %0 80 %

min
90 %
min

G16 
1.7-1.2 %0 75 %

min
85 %
min

G18 
1.4-1.0 %0 75 %

min
85 %
min

G25 
1.2-0.71 %0 70 %

min
80 %
min

G40 
1.0-0.42 %0 70 %

min
80 %
min

G-0.3 50
0.71 %0 65 %

min
75 %
min

G80 
-0.18
0.42

%0 65 %
min

75 %
min

SAE 
Sieve 
No.

7 8 10 12 14 16 18 20 25 30 35 40 45 50 80 120

Aperture 2.80 2.36 2.00 1.70 1.40 1.18 1.00 0.85 0.71 0.60 0.50 0.425 0.355 0.30 0.18 1.125

3

4

تســتخدم في تنظيــف الألمنيــوم والمعــادن الأخــرى غيــر الحديديــة والتــي تــم تشــكيلها بالحــدادة 
حيــث تجعــل الســطح خالــي مــن التلــوث المســبب للصــدأ. 

تتميــز بأشــكال ذات زوايــا في الغالــب يتــم الحصــول عليهــا عــن طريق ســحق كــرات الفولاذ لذلــك تظهر 
بحــواف حــادة و أقســام متكســرة. و تعــد أقســى مــن كــرات الفــولاذ كما تتوفــر بعدة أشــكال وقســاوة .

كرات الفولاذ )الستانلس ستيل(

حصى الفولاذ
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كاشــطات الفــولاذ هــي عبــارة عــن جزيئــات فولاذيــة تســتخدم كوســائط جلــخ أو تقســية للســطح. 
وتتوفــر عــادة إمــا كحصــى أو ككــرات تتناســب مــع التطبيقــات الصناعيــة المختلفــة وتشــير عبــارة 
كــرات الفــولاذ إلــى الحبيبــات الدائــرة التــي تصنــع بطريقــة التحبيــب مــن الفــولاذ المصهــور بواســطة 

الترذيــذ وتتوفــر بأحجــام وصلابــات متنوعــة.

كرات الفولاذ

Product 
Size (mm) % : min & max cumulative percentages allowed on corresponding sieves

S780 
2.8-2.0 %0 85 %

min
97 %
min

S660 
2.4-1.7

85 %
min

97 %
min

S550 
2.0-1.4 %0 85 %

min
97 %
min

S460 
1.7-1.2 %0 5 %

max
85 %
min

96 %
min

S390 
1.4-1.0 %0 5 %

max
85 %
min

96 %
min

S330 
1.2-0.85 %0 5 %

max
85 %
min

96 %
min

S280 
1.0-0.71 8 %0 5 %

max
85 %
min

96 %
min

S-0.6 230
0.85 2.36 %0 10 %

max
85 %
min

97 %
min

S170 
0.71-0.42 %0 10 %

max
85 %
min

97 %
min

S110 
0.5-0.3 %0 10 %

max
80 %
min

90 %
min

S-0.18 70
0.35 %0 10 %

max
80 %
min

90 %
min

SAE Sieve 
No. 7 10 12 14 16 18 20 25 30 35 40 45 50 80 120

Aperture 2.80 2.00 1.70 1.40 1.18 1.00 0.85 0.71 0.60 0.50 0.425 0.355 0.30 0.18 1.125
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8
المواد الحرارية

•	 الأنواع الأساسية للحراريات
•	 الدولوميت 
•	 الطين الحراري والألومينا
•	 السيليكا
•	 التدفق متحكمات 
•	 حراريات خاصة
•	 بطانات الأفران التحريضية
•	 المواد الخام الحرارية
•	 الغرافيت
•	 المواد البلورية
•	 الألومينا 
•	 الألومينا سيليكات 
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الأنواع الأساسية للحراريات

الدولوميت 

1

2

• المغنيسيا	 طوب 
• طوب الكروم مغنيسيا 	
• طوب الكروم مغنيســيا المترابط 	
• طوب الكروم مغنيسيا	
• كرات التنظيف	
• كتل تنظيف	
• كتل القذف	
• كتل الرش	
• التعبئة	 كتل 

• طوب الدولوميت	
• حصى الدولوميت	



35

الطين الحراري والألومينا

السيليكا

3

4

• طوب الألومينا والطين الحراري	
• كرات الســيراميك والألومينا وطين لحراري	
• كتل الألومينا والطين الحراري	
• العوازل الحرارية	
• عوازل الألومينا والإســمنت المنخفض	
• الكوك المستخدم للقذف	
• الكوك المستخدم للرش	
• الحراريات المنخفضة الأسمنت	

• طوب السيليكا	
• كرات السيليكا	
• السيليكا	 كتل 
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التدفق متحكمات 

حراريات خاصة

5

6

• مساعدات الملئ 	
• طاردات الغازات 	
•  حراريات 	
• حراريات البوتقة الفرعية	
• مساعدات التدف 	

•  طوب كربيد السيليكون 	
• طوب الزركون	
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بطانات الأفران التحريضية

المواد الخام الحرارية 

7

8

• بطانات محايدة	
• بطانات أساسية	
• السيليكا	 بطانات 

•  المغنيزيت المتفاعل	
• المغنزيت الأساسي	
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الغرافيت 

المواد البلورية

9

10

•  قشور الغرافيت	
•  الغرافيت المتبلور	

• المتكلسة والمغنيزيت 	 الألومينا 
• الألومينا الأساسية والمغنيزيت	
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الألومينا 

الألومينا سيليكات 

11

12

• بوكسيت روتري	
•  بوكسيت مخروطي	
•  ألومينا بيضاء	
• ألومينا بنية 	
•  موليت متكلس	

• طين حراري	
•  طين نقي	
•  كربيد السيليكون	
•  مغذيات	
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9
الريزيــن والرمل الحراري

•	 الريزين
•	 صندوق الراتنجات على الساخن
•	 راتنجات الصدم الحراري
•	 راتنج صناعي
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الريزيــن والرمل الحراري

الريزين »بدون عملية شوي«

الريزيــن »عملية معالجة الغاز«

1

2

• راتنجات فينولية قلوية	
)تســتخدم في أنظمة معالجة الفينول (

• راتنجات الفوران والفينول	
) تســتخدم في أنظمة معالجة الأحماض (

• السيغما  راتنجات 
• راتنجات بيتا 
• راتنجات ألفا 
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صندوق الراتنجات على الساخن

راتنجات الصدم الحراري

3

4
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المواد الحرارية

مواد طلاء القوالب والأنوية

5

6

• الأكمام العازلة	
• الأكمام الطاردة للحرارة	
• الأكمام مرتفعة العازلية	
• مركبات التغذية	
• المركبات الطاردة للحرارة	
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مواد لاصقة

رمل مطلية

7

8
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راتنج صناعي

راتنج صناعي

9

10

• رمل الكروميت	
ــت  ــة للكرومي ــة العالي ــة الحراري ــع والموصلي ــوزن المرتف ــي ال يعط
تبريــدا مفاجئــا واضحــا، يتميــز رمــل الكروميــت بســطح أســود 
ــذي  مصقــول، ويســتخدم الكروميــت عــادة في ســباكة الفــولاذ ال
يحتــاج لتبريــد مفاجــئ. مــن الصعــب إســتخلاص رمــل الكروميــت 
لأنــه يصبــح عرضــة للتهتــك الحــراري في حــال تلــوث بالســيليكا. 

• رمل السيراميك	

Cr2O3 SiO2
Chromite Sand 46 % min 1.0 % max

Size AFS 45-40 / AFS 50-45 / AFS 55-50
Packing 1 mt big-bag
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منتجات السباكة
بعض من المنتجات التي تقوم شركة كيخيا ميتال في إنتاجها
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